Hinterachse und Hinterfeder

Die Seitenarme der Hinterachse sind pendelnd aufgehdngt. Das
Hinterachsgehduse ist an den Quertréger unter Zwischenschalten
von Gummipuffer verschraubf. Die Fihrung der Achsrohre bzw.
der einzelnen abgefederten Réder erfolgt durch Streben, die mit
dem Achsrohr fest verschraubt sind und an der Karosserie in Lager-
schalen und Gummi drehbar gelagert sind. Das Ausgleichgetriebe
hat eine Hypoidverzahnung, das heiBf, das Antriebskegelrad ist
unterhalb des Achsenmiitelpunktes angeordnet.

Zur Federung dienen wiederum Schraubenfedern, bei deren Aus-
tausch oder Erneuerung in gleicher Art wie bei der Yorderachse
darauf zu achten ist, daB nur Federn gleicher Farbkennzeichnung
verwendet werden.

Hinterachse

Hinterachse, Bauart Pendelachse durch Lenker ge-

fuhrt
Hinterachsuntersetzung 1:3,9
Tellerrad, Zdhnezahl 39
Kegelrad, Zdhnezahl 10

Verzahnung Gleason (Hypoid)
Zahnflankenspiel

zwischen Teller- u. Kegelrad  (0,15—0,18 mm)

hydraulisch
Teleskop-StoBddmpfer
Hochdruck 230 kg 4 12
Niederdruck 20 kg + 6

StoBddmpfer hinten

Losome”

»

CARL F.W. BORGWARD G.M.B. H.

Hinterfeder
Hinterfederart Schraubenfedern
2C 55.30—82

Lénge, unbelastet 346 mm
Anzahl der Windungen

(wirksame) 7,5 (6,5)
Malerial-z 13,8 mm
Federrate 22 kg/cm

Die Federn sind durch Farbstriche gekennzeichnet. Bei Einbau sind
nur Federn gleicher Farbzeichen zu verwenden.

Kennfarbe Belastung bei Lange 210 mm
rot 285—295 kg
gelb 295—305 kg
grin 305—315 kg
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H. Hinterachsaggregat
H1.Hinterachse aus- und einbauen

Werkzeug: Schraubenzieher, Radmutterschliissel, Ringmutterschlis-
sel 10, 17, 19 mm, Steckschlissel 10, 14, 19 mm, Maul-
schliissel 2x 14, 2x17, 12 mm, Ratsche, Drehmomen-
tenschlissel, Splintzange, Hammer, MeiBel, 2 Fihrungs-
schrauben angespifzt.

Bild 1

1. Radkappen abnehmen, Radmuttern |&sen
(Schraubenzieher, Radmutterschlissel).

2. Wagen unter Differential hochbocken und durch zwei Bécke
seiflich unterstiitzen. Bockhshe 45 cm.

Bild 2

3, Rdder vollstéindig abnehmen
(Radmutterschlissel).

4, An jeder Wagenseite:

a) Handbremse am Bremsbackenhebel I8sen, Splint heraus-
ziehen und Bolzen herausnehmen
(Splintzange).

b) Sicherungsbleche fiir Lagerschalen an Achsstreben aufbiegen
(Hammer, MeiBel).

¢) 4 Schrauben zur Befesligung der Lagerschalen losen
(Steckschliissel 14 mm, Ratsche).

Bild 3

Achtung: Schrauben besitzen erhdhte Festigkeit, Anzugs-
moment beim Wiedereinbau 3,2 m/kg.

5. Unter dem Wagen:

a) Klemmschelle am Gehdusehals Achsantrieb [8sen
(Maulschlissel 17 mm, Ringmutterschliissel 17 mm).

Bild 4

b) Kardanwelle lésen, Blechsicherung aufbiegen, Muttern ab-
schrauben
(Hammer, MeiBel, 2 Maulschlissel 17 mm).

Achtung: Die 4 Schrauben sind PaBschrauben. Nur Original-
schrauben verwenden.

e
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c) Leitungen fir hydraulische Bremse am T-Verteiler |8sen
(Maulschliissel am Stahlrohr 12 mm, Maulschlissel am Brems-
schlauch 14 mm).

Bild 5

d) Auspuffanlage I&sen, Schelle fir Auspuffrohr am Auspufftopf
abschrauben
(Steckschlissel 10 mm).

e) Auspuffrohr unterstitzen und Auspufftopf unter Karosserie-
boden I6sen, Schelle mil zwei Schrauben
(Ringmutterschlissel 10 mm).

f) Muttern fur Hinterachsaufhdngung entsplinten
(Splintzange).

6. Arbeiten vorne am Wagen:
a) Haube &ffnen.
b) Auspuffrohr am Auspuffkrimmer l8sen und nach unten ab-
lassen
(2 Maulschlissel 14 mm).

7. Arbeiten hinten am Wagen:
a) Differential mit Wagenheber unterstiitzen.
b) Kofferdeckel &ffnen.
¢) Kofferraumverkleidung rechts und links ablésen und nach
vorne ziehen,

Bild 6

d) Schraube fir Quertrdager 18sen
(Steckschlissel 19 mm mit Knarre mit Ringmutterschlissel
19 mm von unfen gegenhalten).

Bild 7

e) Achse mit Wagenheber ablassen.

Achtung: Beim Einbau der Achse zur Fihrung der Quertrdger
rechts und links je eine lange angeschliffene Schraube einsetzen
und Quertrdger von unten mit Wagenheber einfihren,

Bild 8

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, Bremse .
entliften. Beim Aus- und Einbau arbeitien zwei Mann zusammen,
die sich bei den Arbeiten 4, 5, 6 und 7 ergdnzen.

] Ly
T
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H 3. Hinterachse zerlegen und zusammenbauen
Hinterachse ist ausgebaut
O! ist abgelassen

Werkzeug: Montagegerdt fir HinterachseB W 12, groBe Schraub-
zwinge, Ringmutterschlissel 14, 19, 22 mm, Maul-
schlissel 14, 19, 30 mm, Steckschiissel 14 mm, 17, 27,
30 mm, Ratsche, Drehmomenischlussel, Radmuiter-
schliissel 177 mm, Hammer, MeiBel, Splinizange, Seeger-
ringzange, Seitenschneider, Gummihammer, Kunststoff-
hammer, Schraubenzieher 6 4+ 8 mm, Dorn 5 + 15 mm,
Abzieher WK 17, WK 51, WK 56, Stirnlochschliissel
WIK 112, Hakenschlissel WK 138, Spezialschlissel
WK 139, Abziehring WK 8 A/4, FeinmeBuhr mit Halter
WIK 85, EndmaBe fiir die Einstellung des Antriebs
WK 137, Bremsfederzange.

Bild 9

1. Hinterachse in Montagegerdt spannen
{Montagegerdt im Schraubstock aufgenommen).
Bild 10

2. Schraubzwinge ansetzen und Feder an einer Seite spannen,
bis Fangband entlastet ist
(Schraubzwinge).
3. Mutter fir StoBddmpferbefestigung unten enisplinten und ab-
schrauben
(Splinizange, Ringmutterschlissel 19 mm).
Bild 11

4, Fangband abnehmen, Befestigungsschraube fir Stofddmpfer
mit Dorn herdusschlagen
(Hammer, Dorn).
. Schraubzwinge entspannen.
. Gleiche Arbeitsgiinge 2—5 an anderer Seite.
. Hintere Befestigungsschrauben Differentialkopfl am Quertrédger
entsplinfen und I&sen
(Splintzange, Ringmutterschlissel 19 mm, Maulschlissel 19 mm).
I Achtung: Diese Arbeit kann nach Ausbau der Hinterachse
8

~ o

gleich am Fahrzeug vorgenommen werden, wodurch die Briicke
beim Wagen liegen bleiben kann.

. Muttern zur Federbefestigung unten an Dreieckstrebe an beiden
Seiten entsplinten und |6sen
(Splinfzange, Ringmutterschlissel 19 mm).

9. Bolzen fiir Federbefestigung nach oben durchschlagen, Quer-
trdger mit Federn und StoBddmpfer nach oben abheben
(Hammer, Dorn).

10. Kronenmutter fir Differentialwelle entsplinten und abschrauben
(Splintzange, Steckschlissel 27 mm).

11. Bremstrommel mit Nabe abziehen
(Abzieher WK 51, Radmutterschliissel).

Bild 12
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Achtung: Bei normaler Demontage braucht die Bremse nicht
einzeln abgebaut zu werden. Es fallen dann die Arbeitsgdnge
12—17 weg. Fir eine vollstandige Demoniage (Unfall oder
dergleichen):

12. An beiden Bremsbacken Splinte, Scheibe und Federscheibe auf
Nachstellexzenter abnehmen
(Splinizange).

13. Zugfeder fiir Bremsbacken aushdngen
(Bremsfederzange).

Bild 13

14. Springstoppmutter am Bolzen fiir Bremsdruckstange an der
Seite des Handbremshebels [8sen
(Maulschlgssel 14 mm mit Ringmutterschlissel 14 mm gegen-
halten).

15. Beide Federringe an Bremsbackenbolzen unten abdriicken
(Schraubenzieher).

Achtung: Federn mit Handteller auffangen, Federn springen
weg.

Bild 14

16. Beide Bremsbacken unten aus Bremsbackenbolzen heraus-
heben und oben am Radbremszylinder abkippen.

17. Bremsbackenhebel (Handbremshebel) durch Drehung nach
auBlen herausfihren.

18. AnschluB der Bremsleitung am Radbremszylinder und am bieg-
samen Schlauch |gsen
(Maulschlissel 14 mm).

19. 4 Befestigungsschrauben zur Befesligung der Kugellager-
buchsen und Bremsbackenplatte am Achsrohr lésen
(Ringmutterschlissel 14 mm, Maulschlissel 14 mm),

Achtung: Beim Zusammenbau diese Schrauben mit 3,2 m/kg
anziehen, da Schrauben mit erh&hter Festigkeit. Muttern sind
Springstoppmuttern.

20. Achswelle mit Kugellagerbuchse und Bremsdeckplatte durch
leichte Schldge lockern und nach auBen abziehen
(Kunststoffhammer).

Bild 15

Achtung: Beim Zusammenbau auf Ausgleichscheibe hinter
dem Kugellager zum Ausgleich der Seitenluflt achten. Druck-
feder zur Differentialwelle mit Papier umwickeln und in Welle
einsetzen.

Bild 16
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21. Bremsschlauchhalter aus biegsamem Schlauch hochschlagen
und herausziehen
(Hammer). Bild 17

22. Befestigungsschrauben fiir Lagerschale am Achsrohr [8sen
(Steckschlussel 14 mm, Ratsche).

Achtung: Beim Zusammenbau Lagerschale so einbauen, daB
das Schmierloch unten liegt.
Bild 18

23. Andere Achsrohrseite in gleicher Weise nach 10—22 ausbauen.

24. Schrauben zum Gehdusehals mit kleinem Antriebskegelrad und
Lagerung abschrauben
(6 Schrauben, Maulschlussel 14 mm).

25. Mit 2 Abdriickschrauben Gehdusehals abdricken
{Maulschlissel 14 mm, Ringmutterschlissel 14 mm).

néchst PaRscheiben enffernen, da diese sonst durch die Ab-

I Achtung: Nach kurzem Anziehen der Abdrickschrauben zu-
drickschrauben beschddigt werden.

Bild 19

Das gelsste kleine Aniriebskegelrad 1&Bt sich mit der Lagerung
und dem Zylinderrollenlager herausnehmen. Der AuBenring
des Zylinderrollenlagers bleibt dabei im Hinterachsgehduse
sitzen,

Bild 20

¥
-
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Einstellung des kleinen Kegelrades
beim Zusammenbau

Kleines und groBles Antriebs-Kegelrad werden nur paarweise ge-
liefert und diirfen nur paarweise eingebaut werden. Neben der
Paarzahl (im Bild 21 die Zahl 140) steht das EinbaumaB (im Bild 21
die Zahl 4,15), Einbaukontrolle durch das KontrollmaB 4,15.

Bild 21

1. Zusammenbau kleines Antriebskegelrad mit Gehédusehals ein-
setzen und mit 6 Befestigungsschrauben gut anziehen.

2. GrundmaB zwischen Stirnfliche und geschliffener AuBenfldche
des Differential-Gehduses mit EndmaB fesistellen.

Achtung: Anlagefldche ohne Stift und Gewindestift zum Mes-
sen benutzen.

Bild 22 und 23

Achtung: Bild 23 zeigt den MeBvorgang mittels des Endmafes
mil aufgeschnittenem Gehduse.

3. Differenz zwischen gefundenem MaB und MaB aul groBem
Antriebskegelrad durch PaBscheibenhdlfte zwischen Hinterachs-
gehduse und Gehdusehals ausgleichen.

Bild 24
4. Gehdusehals festziehen und mit richtigem GrundmaB Einstellung

nochmals kontrollieren.
Wenn notig, nochmals durch PaBscheiben qusgleichen.

LR | .. o5
e L
~r
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Weitere Demontage der Antriebskegelradlagerung
26. Blechsicherung an Nutmutter an kleinem Antriebskegelrad auf-
biegen
(Hammer, MeifBiel).

27. Nutmutter abschrauben (siehe auch G 2 Bild 4)
(Steckschliissel 30 mm, Stirnlochschlissel WK 112).

Achtung: Nutmutter beim Zusammenbau mit héchstens 6 m/kg
anziehen.

28. Mitnehmerflansch abziehen (siche auch G 2 Bild 5)
(Abzieher WK 56, Maulschliissel 30 mm, Ringmutterschliissel
22 mm).

29. Kleines Antriebskegelrad aus Gehdusehals heraustreiben
(Kunststoffhammer).

30. Rillenlager 6205 aul Antriebskegelrad abtreiben
(Universalabzieher WK 17).

Bild 25
31. Nutmuiter {Ur Schrdgkugellager enisichern
(Hammer, MeiBel).
32. Nutmutter 16sen
(Hakenschlissel WK 138).
Bild 26
33. Schrdglager 3306 X vom Schaft abpressen
(Abziehring fur Schragrollenlager WIK 8 A/4).
34, Seegerring fur Zylinderlager ausbauen
(Seegerringzange).
Bild 27

53. Zylinderlager abpressen.

Achtung: Der vom Aniriebsrad abgenommene Mitnehmer
ist vor Wiederaufseizen mit dem Werkzeug WK 81 aufzu-
dornen und nachher gemeinsam mit dem Antrieb zu messen und
zu bearbeiten. Nach der Bearbeitung darf der Mitnehmer vom WK1
Antrieb nicht mehr abgenommen werden.

Bild 28

28

T

Zusgmmen mit Anteied bearbedent
Axioler undradigler Schiag darf nicht
dber 0,025 mm betragen
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Weitere Demontage des Hinterachsgehduses

36. Beide Madenschrauben zur Festlegung der Nutmutter heraus-
drehen

(Abzieher),

Achtung: Beim Zusammenbau missen die Nutmuttern durch
Anbohren, Schneiden von Gewinde M 4 x 0,5 und Madenschrau-
ben gesichert werden. Madenschrauben durch Kérnerschlag
festlegen. Beim Bohren und Gewindeschneiden Schrégrollen-
lager gut abdecken.

37. Deckel zum Hinterachsgehduse abschrauben und abnehmen
(Steckschliissel 14 mm).

38. Ausgleichsgetriebe komplett mit groBem Antriebskegelrad und
Rollenlagern herausheben.

39. Nutmuttern aus Gehduse und Deckel herdusschrauben
(Spezialschlissel WK 139).

40. Sicherungsringe fUr Ringzylinderlager fir kleines Antriebs-
kegelrad herausheben
(Seegerringzange).

Bild 29

41. Ringe fur Schrdgrollenlager aus Gehduse und Deckel mit Holz-
stuck herausdriicken.

Achtung: Beim Zusammenbau Differentialkorb mit Schrig-
rollenlagern erst grob einpassen, Nutmuttern gleichméBig tief
eindrehen. Dann kleines Antriebskegelrad einsetzen und Zahn-
flankenspiel durch Verschieben des Differentialgehduses mittels
der Nutmutter auf 1 mm einstellen
(MeBuhr, Spezialschlussel WK 139).

Bild 30

Differential mit Rohrstick oder alter Differentialwelle drehen,
jetzt Nutmuttern mit Drehmomentschlissel auf 12 m/kg fest-
ziehen

(Spezialschlissel WK 139, Drehmomentschlissel).

Bild 31

42. Schrdgrollenlager vom Differentialgehduse abziehen
(Abzieher WK 17 mit Einsatz, Ringmutterschlissel 17 mm).

Bild 32
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44,

45.
46,

47,

43. Sicherungsdraht fiir Schraube zur Befestigung des groBen
Antriebskegelrades entfernen
(Seitenschneider). Bild 33
Achtung: Draht beim Sichern der Schrauben immer auf Span-
nung einsetzen.

Schraube zur Befestigung des groflen Antriebskegelrades aus-
schrauben
(Steckschlissel 14 mm).

Achtung: Beim Zusammenbau Schraube in trockenem Zu-
stand mit 7—7,5, gefettet mit 6—6,5 m/kg gut Gber Kreuz fest-
ziehen,

Tellerrand vom Gehduse abpressen.

Gewindestift zum Sicherungsstifi fir Differential-Bolzen heraus-
schrauben, Sicherungssiift herausschlagen
(Schraubenzieher 8 mm, Dorn 5 mm, Hammer).

Differential-Bolzen herausschlagen, grofle und kleine Differen-
tial-Kegelrdder herausnehmen
(Hammer, Dorn 15 mm).

Achtung: Beim Zusammenbau des Differentials darauf ach-
ten, daB das seitliche Spiel des groBen Differential-Kegelrades
0,1 mm betrdgt, kleine Differential-Kegelrdder nach auBlen,
groBe Differential-Kegelrdder nach innen gedrickt.

Bild 34

Mit PaBscheibe ausgleichen.
Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge. Beim Zu-
sammenbau Zahnflankenspiel nach der Einstellung des kleinen
Antriebskegelrades (siehe H3 Bild 21—24) folgendermaBen
einstellen:
a) Durch Drehen des Antriebes am Mitnehmerflansch die engste
Stelle des Flankenspiels feststellen und markieren,
Bild 35

b) Nuimutter aufl der Tellerradseite fest anziehen, bis das
Flankenspiel an der markierten Stelle 0,12 betrdgt
(FeinmeBuhr mit Halter WK 85, Nutmutterschlissel WK 139,
Drehmomentschlissel).

c) Nutmuiter auf der entgegengesetzten Seite fest anziehen, bis
sich das Flankenspiel an der markierten Stelle auf 0,15 ver-
grofBert hat. )

d) Flankenspiel rundherum iiberprifen, maximales Flanken-
spiel 0,20 m.

e) Nutmutter verbohren.

Achtung: Zur Kontrolle der Einstellung kann die Zahnrad-
belastung durch Tuschierfarbe nachkontrolliert werden, dabei
mussen sich die nebenstehenden Tragbilder ergeben.

Bild 36

36

Zugiflanke unbelastet Zugflanke belastef

AT /|

S TREANG )

Schubtlanke, belastet
e

=

Schubflanke unbelaster
—
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H 6. Eine Hinterfeder aus-und einbauen

Werkzeug: Schraubenzieher, Radmutterschlissel, Ringmutterschliis-
sel 19 mm, Maulschlissel 19 mm, 2 Montierhebel,
Splintzange.

Bild 37

1. Radkappe abnehmen, Radmuttern Iésen
(Schraubenzieher, Radmutterschlissel).

2. Wagen hochheben, Bécke untersetzen.

3. Wagenheber unter Achsstrebe, Feder spannen und StoBddmpfer-
fangband entlasten.

4. Mutter fir StoBddmpferbefestigung unten enisplinten.

5. Mutter fur Federbefestigung unten entsplinien
(Splinfzange).

6. Mutter fur Federbefestigung oben entsplinten
(Splintzange).

7. Schraube fir StoBddmpferbefestigung unten I8sen
(Ringmutterschliissel 19 mm, Maulschlissel 19 mm).

Bild 38

8. Muttern fur Federbefestigung unten I&sen
(Ringmutterschlissel 19 mm).

Bild 39

9. Muttern fiir Federbefestigung oben |6sen
(RingmutterschlUssel 19 mm).

10. Wagenheber ablassen und Achse nach unten durchgehen lassen.

11. Feder unten abheben und seitlich herausnehmen
(2 Montierhebel).

Bild 40

Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung: Beim Auswechseln von Federn auf Farbkennzeich-
nung achten und nur gleiche Farben verwenden.
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H 21. Eine Pendelachse aus-und einbauen

Werkzeug: Radmutterschlissel, Schraubenzieher, Maulschlissel 12,
17, 19 mm, Steckschlissel 14, 19 mm, Splintzange, Ham-
mer, Dorn, Leier, Verldngerungen.

Bild 41

Achtung: Beim Aus- und Einbau einer Pendelachse kdnnen
Feder und Federstreben am Fahrzeug bleiben.

1. Radkappe abnehmen, Radmuttern [&sen
(Schraubenzieher, Radmutterschlissel).

2. Wagen hochbocken, unferstiitzen.

3. Rad abnehmen, Ol ablassen aus Hinterachse
(Radmutterschlissel, Maulschlissel 17 mm).

4. Splint aus Bolzen fir Handbremshebel entfernen, Bolzen her-
ausnehmen und Bremszugseil aus Klemme herausschieben
(Splinfzange).

5. Wagenheber unter Feder setzen, Feder entlasten und Spannband
am StoBddmpfer unten lésen
(Splintzange, Steckschlissel 19 mm mit Ratsche mit Maulschlissel
19 mm gegenhalten).

Bild 42

6. 4 Muttern fiir die Befestigungsschrauben Achse auf Federstrebe
entsplinten und l6sen
(Maulschliussel, Splintzange 17 mm),

7. Bremsschlauchhalter herausschlagen
(Hammer, Dorn — siehe auch H 17 —).

8. Bremsschlauch von Bremsleitung trennen
(Maulschlissel 12 und 19 mm).

Bild 43

9. 6 Schrauben an Lagerschale |6sen
(Steckschliissel 14 mm, Verldngerungen).

Bild 44

Achtung: Beim Zusammenbau darauf achten, daB das Schmier-
loch der Lagerschale nach unten liegend eingebaut wird.
(Siehe Bild H 18.)

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Nach dem
Zusammenbav ist die Bremse zu entliiften.
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H 23, Kardangelenk zerlegen und zusammenbauen

Kardangelenk ist ausgebaut

Werkzeug: Steckschlussel 14 mm, Ringmutterschlissel 14 mm, Rat-
sche, Hammer, K&rner und Drehmomentschlissel.

Bild 45

1. Gelenkschalenhdlften voneinander trennen
(Steckschlissel 14 mm, Ringmutterschlissel 14 mm).

Achtung: Die Muttern sind durch je zwei Kérnerschldge ge-
sichert. Zum Zusammenbau neue Schrauben M 8 x 30 und neue
Muttern verwenden. Anziehen mit Drehmomentschlissel 2,5 m/
kg. Durch je zwei K&rnerschldge wieder sichern.

Bild 46

2. Beim Einbau neuer Teile darauf achten, daB

a) die Kennzahlen auf den Gelenkschalenhdlften beieinander-
stehen,

Bild 47

b) die Bezeichnung auf dem duBeren Mitnehmer mit der glei-
chen Bezeichnung der Gelenkschalenhdlfien iibereinstimmt.

Bild 48
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