Lenkung

An Lenkungen werden zur Zeit zwei Ausfiihrungsarten, ZF-Ein-
finger-Lenkung sowie ZF-Gemmer-Lenkung eingebaut. Die Len-
kungen sind untereinander austauschbar, der Aufbau des Lenk-
gestdnges bleibt der gleiche. Die beiden Schubstangenhdlften werden
durch die beiden Lenkhebel, von denen der linke Lenkhebel an der
Lenkung und der rechte am Lenkhebelbock sitzen, Uber eine un-
verdnderlich lange Spurstange betdtigt. Die Einstellung der Lenkung
in Verbindung mit einer Kontrolle der gesamten Lenkgeometrie und
Kinematik ist unter Gruppe R Radvermessung nochmals eingehend
beschrieben.

Da von der richtig eingestellten Lenkung die Fahrsicherheit sowie
von der Lenkung in Verbindung mit der Radstellung StraBenlage
und Reifenverschleil wesentlich beeinfluBt werden k&nnen, emp-
fehlen wir, den Einstellungsarbeiten fur Lenkung unter der Gruppe L
sowie der Radvermessung unter der Gruppe R besondere Aufmerk-

samkeit zu schenken.

Fabrikat ZF-Einfinger ZF-Gemmer
Typ Typ L 542 Typ GA 15
Ubersetzung im Mittel 1:14,27 im Mittel 1:15,43
gréBter Radeinschlag innen 42° innen 42°
auflen 32° auflen 32°
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Gruppe L. Lenkung

L1.Lenkung aus- und einbauen

Werkzeug: Ringmutterschlissel 27,17 mm, Maulschliissel 17,14 mm,

v . &~ I

Steckschlissel 17 mm mit Verldngerung und Ratsche,
Splintzange, Hammer, MeiBlel, Schraubenzieher 3 mm,
Abzieher WK 141.

Bild 1
. Hupenknopf ausheben
(siehe auch V 1 Bild 2).
(el. Schraubenzieher).
. Hupen-Kabel [6sen und nach unten herausziehen
(el. Schraubenzieher). Bild 2

. Lenksdule von Lenkung an der Gelenkscheibe trennen, Sicherung

aufbiegen, Schrauben entfernen.
(Hammer, MeiBel, 2 Maulschlissel 14 mm).
Bild 3

Achtung: Mitnehmer bleibt aul Lenkung, beim Zusammenbau
auf Gummiringdichtung ESS. 27—61 achten, die sich in der
Bohrung der Gelenkscheibe befinden muB.

Mutter zum Kugelbolzen linke Schubstange am Lenkstockhebel
enisplinfen und l&sen
(Splintzange, Ringmutterschliissel 17 mm).

Achtung: Schubstange nur unter Federspannung, also belastet
I8sen, da sonst die Konen der Kugelbolzen zu sehr unter Span-
nung stehen.

. Lenkschubstange vom Lenkstockhebel abziehen

(Abzieher WK 141, Ringmutterschlissel 27 mm). Bild 4

Mutfern fir Lenkung entsplinten und abschrauben
(Splintzange, Ringmutterschliissel 17 mm, Maulschlissel 17 mm).

Lenkung mil Lenkstockhebel herausheben.

Der Einbau der Lenkung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge,
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L 2. Grundeinstellung der Lenkung
(Kontrollarbeit)

Um die Geradeausstellung mit dem hochsten Punkt am Lenkgetriebe,
sowie der Waagerechistellung des Zweispeichenlenkrades in Uber-
einstimmung zu bringen, sind folgende Kontrollarbeiten nétig:

1. Vorderrdder durch Rechteck- und Diagonalvermessung der Spur-
stange mit Lenkhebel und Umlenkhebel auf Geradeausstellung
kontrollieren.

a) Die Abstdnde Kérner Lenkhebel und Kérner Umlenkhebel
sowie Kugelbolzenmitte Lenkschubstange bzw. Kérner Kugel-
bolzenschraube rechts und links am Lenkhebel bzw. Umlenk-
hebel missen gleich sein und 691 mm + 2 mm betragen (siehe
auch unier R. Radvermessung Bild 5).

Bild 5

b) Bei der Diagonalvermessung linker Lenkerhebeldrehpunkt
rechtes Spurstangenauge bzw. Kornerstellung und rechter
Lenkerhebeldrehpunkt bzw. linkes Spurstangenauge muf} ein
gleichesMaBvorhandensein, wobei Abweichungen bis zu 2 mm
zuldssig sind.

Bild 6

2. In dieser Stellung missen, wenn das Spiel im Lenkgehduse richtig
eingestellt ist (siehe unter L 3 a Bild 16 und L 3 b Bild 23), die
Lenkungen chne Spiel sein und das Lenkrad mit den Speichen
genau waagerecht stehen.

3. Bei Unstimmigkeiten muB kontrolliert werden, ob beim Zusam-
menbau Lenkung—Lenksdule iber Gummigelenk die richtige
Stellung vorhanden isf. :

Bild 7

Diese Stellung ist durch eine Strichmarkierung auf der Ver-
zahnung der Kupplung sowie der Lenkspindel gegeben.

4. Wenn keine Ubereinstimmung der drei unter 1 genannien Punkte
zu erzielen isf, muB die Kupplung gelsst werden und durch Ver-
setzen um einen Zahn die Waagerechistellung der Lenkradspei-
chen hergestellt werden.

Bild 8
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L3a ZFRoRBlenkung

zerlegen und zusammenbauen
Lenkung ist ausgebaut nach L 1

Werkzeug: Ringmutierschlissel 10, 22, 30 mm, MaulschlUssel 10, 14,
17, 19 mm, Hammer, MeiBel, Kunststoffhammer, Splint-
zange, Seegerringzange, Schraubenzieher, Abzieher

WK 142,
Bild 9
1. Olstopfen &ffnen, Ol ablassen
(Ringmutterschlissel 22 mm).
2. Lenkung in Schraubstock spannen.
3. Fingerhebelwellenmutter entsplinten und abschrauben
) (Splintzange, Ringmutterschlissel 30 mm).
4. Lenkstockhebel abziehen
(Abzieher WK 142/1 links, Maulschlissel 14 mm),
Bild 10

Achtung: Beim Zusammenbau Lenkung — Lenkstockhebel auf
Zahnstellung achten. Zahnlicke im Lenkstockhebel auf breiten
Zahn der Lenkung (siehe auch V 3 Bild 13).

Kupplungsflansch von oberer Lenkspindel abschrauben
(Maulschliissel 10 mm, Ringmutterschlissel 10 mm).

o  mEmv

Kupplung von unterer Lenkspindel abziehen.

Achtung: Beim Zusammenbau darauf achten, daB3 Schlitz der
Kupplung mit Strichmarke auf der unteren Lenkspindel zusam-
menkommt.

Bild 11

7. Gehdusedecke] abschrauben
(Maulschlissel 14 mm).

Achtung: Die Schrauben haben verschiedene Lédngen. Dicht-
ringe geh&ren unter die langen Schrauben.

Fingerhebelwelle komplett herausheben.

__.
el

Fingerhebelwelle zerlegen und wieder zusammenbaven.

a) Blechsicherung unter Lenkfingermutter aufbiegen
(Hammer, MeiBel).

b) Lenkfingermutter abschrauben
(Maulschlussel 17 mm).

c) Lenkfinger nach unten durchschlagen
(Kunststoffhammer).

den Lenkfinger mit steifem Fett aufkleben. Das stdrkere Ende

Achtung: Beim Zusammenbau zundchst 16 Timkenrollen auf
I jeder Rolle muB aul dem stdrkeren Ende des Laufkonus liegen.

Bild 12
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Dann Fingerhebelwelle von oben auf Timkenlager stilpen, ge-
meinsam um 180" drehen und freien Rollenring mit in gleicher
Weise aufgeklebten Rollen (dickes Konusende zur Rollenring-
schulier) von unten auf Finger fihren,

Bild 13

Finger mit Rollenlagerring zusammenpressen, Sicherungsring
einsetzen und Mutter aufschrauben. Mutter soweit anziehen, dal3
sich der Finger mit der Muiter noch drehen ldBf, Mutier mit
Sicherungsblech sichern

(Maulschlissel 177 mm, Hammer, MeiBel).

10. Olstandsrohr mit Nachstellflansch abschrauben
(Ringmutterschlissel 10 mm).

Achtung: Beim Zusammenbau Kugellager fir Schnecken-
lagerung durch enisprechende Beilagbleche richtig auf Span-
nung setzen. Schnecke muB sich von Hand drehen lassen, darf
keine Luft haben, aber auch nicht klemmen.

Bild 14

11. Dichtring am Olstandsrohr herausnehmen
(Schraubenzieher).

chenden Scheiben so hoch setzen, daB der Dichtring angedriickt

I Achtung: Beim Zusammenbau Dichtring durch die entspre-
wird.

12. Lenkhebel mit Schnecke herausheben.

13. Kugellaufringe durch Offnen der Halteringe abnehmen
(Seegerringzange, kleiner Schraubenzieher).

Bild 15

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Beim
Zusammenbau mufBl die Lenkung auf genaue Mittelstellung
(Kerbe im Gehduse und auf Lenkspindel iibereinstimmend)
mittels der Nachstellschraube eingestellt werden. Die Spindel
darf nicht klemmen und keine Luft haben. Bei Rechts- und Links-
einschlag muB Luft spirbar sein. Bei richtiger Einstellung muB
5—6 Zdhne an Lenkspindel bei Rechts- und Linkseinschlag, von
der Markierung aus gesehen, ganz geringes Spiel beginnen.
Einstellung mittels Sehraubenzieher an Einstellschraube nach
Lésen der Sicherungsmutter. Nach der Einstellung Sicherungs-
mutter wieder festziehen

(groBer Schraubenzieher, Maulschlissel 19 mm).

Bild 16

Vor dem Einbau in das Fahrzeug wird die Lenkung mit 150 ccm
Getriebedl| S A E 90 gefilli.

CARL F. W. BORGWARD G.M.B.H. - AUTOMOBIL- u. MOTOREN-WERKE 7 BREMEN



L3 b Gemmer-Lenkung

zerlegen und zusammenbauen
Lenkung ist ausgebaut nach L 1

Werkzeug: Ringmutterschlissel 22, 30 mm, Maulschlissel 10, 14 mm,
Splintzange, Hammer, MeiBel, Kunststoffhammer, Ab-
zieher WK 142/1 links.

Bild 17

1. Olstopfen &ffnen, Ol ablassen
) (Maulschlissel 10 mm).
2. Lenkung in Schraubstock spannen.
3. Lenkrollenwellenmutter entsplinten und abschrauben
(Splintzange, Ringmutterschlissel 30 mm).
4, Lenkhebel abziehen
(Abzieher WK 142/1 links, Maulschlissel 14 mm).
Bild 18

achten, Zahnlicke im Lenkhebel gehdrt aufl breiten Zahn Lenk-
rollenwelle (siehe auch ¥V 3 Bild 13).

5. Nachstellmutter, Sicherungsblech und Dichtring abnehmen
(Ringmutterschlissel 22 mm).

6. Gehdusedeckel abschrauben
(Maulschlissel 14 mm).

| Achtung: Beim Zusammenbau auf Stellung Lenkhebel-Lenkung

7. Deckel durch leichien Schlag mit Kunststoffhammer auf Lenk-
rollenwellenende lockern und mit Lenkrollenwelle zu gleicher

) Zeit herausnehmen (Kunsistoffhammer).
Bild 19

scheibe (nach Passung aussuchen) auf Lenkrollenwelle aufschieben

I Achtung: Beim Zusammenbau Nachstellschraube mit Fihrungs-
und Deckel aulschrauben.

Bild 20
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8. Der Lenkrollenbolzen ist in seine Fihrung eingepreBt und ver-
nietel, die Lenkrolle kann daher nur zusammen mit der Lenk-
rollenwelle ernevert oder ausgewechselt werden.

9. Sicherungsbleche fur Schrauben am Nachstellflansch aufbiegen
(Hammer, MeiBel).

10. Schrauben am Nachstellblech |&sen
(Ringmutterschliissel 10 mm).

11. Nachstellflansch herausziehen.
Achtung: Beim Zusammenbau Lager fir Lenkspindel mit
Schnecke durch das Beilegen von Ausgleichdichtungen in ent-
sprechender Anzahl auf Spannung setzen. Spindel muf3 sich ohne
Spiel mit der Hand drehen lassen.

Bild 21

12. Lenkspindel nach oben heraustreiben
(Kunststoffhammer).

Achtung: Beim Zusammenbau Filzring zwischen Olstandsrohr
und Spindel einsetzen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Beim
Zusammenbau ist darauf zu achten, daBl der Schlitz der Mit-
nehmerscheibe aufl der Welle mit der Markierung Uberein-
stimmt. Diese Markierung muB sich bei der Mittelstellung der
Lenkung mit der Markierung am Gehduse decken.

Bild 22

Die Einstellung erfolgt mittels der Einstellschraube in der Mittel-
stellung spiellos.

Bild 23

Nach dieser Einstellung wird die Einstellschraube durch das
auflenverzahnte Sicherungsblech genau justiert und mittels Hut-
mutter wieder gesichert. Das Sicherungsblech muB so eingesetzt
werden, daB das eingesiempelte Wort ,, AuBBen '’ lesbar isi.

Bild 24

i
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